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Mit dem neuen, von TORNOS auf den Markt gebrachten Schnittstellenmodul «Interface CAM» der
TB-DECO ADV 2006, ist nunmehr der Datenimport aus der CAM-Software SylvieXpert moglich. So
wird mit der im Dezember 2005 verfiigharen Version 2 von SylvieXpert die Steuerung der DECO (vor-
laufig Einspindelmaschinen) mit folgenden Vorteilen méglich sein: Einfache Anwendung, automati-
sche Ubernahme von 3D-Geometrien, Rationalisierung der Fertigung von komplexen und gleichar-
tigenTeilen, reale 3D-Simulation und Steuerung des gesamten Maschinenparks eines Unternehmens

mit der gleichen Software.

SylvieXpert, eine CAM-Software
flir numerisch gesteuerte Werk-
zeugmaschinen der neuen Ge-
neration

Die von Jurasoft SA heraus-
gegebene und in der Schweiz von
Jinfo SA vertriebene Software
SylvieXpert wurde fur die
Steuerung von  NC-Werkzeug-
maschinen der neuesten Genera-
tion wie beispielsweise Dreh-
Fraszentren, Bearbeitungszentren
und Drehautomaten entwickelt.
Die Firma Jurasoft SA zahlt 10 An-
gestellte. Inklusive der Unterstut-
zung der Mitarbeiter von Jinfo
entspricht das aktuelle Produkt
20 Mannjahren Entwicklungsarbeit.

Vollsténdig auf 3D-Modellen ba-
sierend

Zur optimalen Steuerung von
Werkzeugmaschinen des ange-
sprochenen  Typs, muss die
Software der gesamten Maschi-
nenkinematik, den Werkzeugen,
dem Werkstoff und dem Werk-
stlick Rechnung tragen. Der Vorteil
der 3D-Verarbeitung liegt, Uber die
Verwaltung der Maschinenkine-
matik hinaus, in der Bereitstellung
von automatisch erzeugten Be-
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arbeitungsinformationen  betref-
fend Verfahrwege, Freistellungen
und die Verwaltung des Aus-
gangsmaterials. Die Beschreibung
der zu bearbeitenden Geometrien
wird drastisch vereinfacht, was zu
einem erheblichen Zeitgewinn
fahrt.

Konzipiert fir das Drehen und
Frasen sowie Automaten-
drehen, mit einer unbe-
grenzten Anzahl Achsen.

SylvieXpert wurde zur Steuerung

der neuesten Werkzeugmaschi-
nengeneration entwickelt, wie z.B.
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5-Achsen-Bearbeitungszentren,
Einspindeldrehmaschinen  (mit
feststehendem oder beweglichem
Spindelstock) zur Ausfihrung von
Fras- und Drehbearbeitungen so-
wie  Mehrspindeldrehmaschinen,
wobei von Anfang an Maschinen
mit einer unbegrenzten Anzahlvon
Kanalen beziehungsweise Linear-
und Rotationsachsen bertcksich-
tigt wurden.

Automatisierung der Fertigung
von gleichartigen Teilen

In jedem Unternehmen werden die
gleichen Werkzeuge und Bearbeit-
ungsparameter haufig mehrmals
verwendet. Um die Automati-
sierung der Fertigung von gleich-
artigen Teilen zu gestatten, bietet
SylvieXpert dem Benutzer durch
Erstellung eigener Bibliotheken fur
Werkzeuge und Bearbeitungsab-
ldufe eine originelle Vorgehens-
weise zur Kapitalisierung seines
Know-hows. Darin ist zusatzlich be-
reits eine Standardbibliothek von
Uber 500 Werkzeugelementen
integriert.

Wie arbeitet SylvieXpert mit
TB-DECO zusammen ?

Die Bearbeitungsabfolge wird in
SylvieXpert im Zusammenhang mit
der 3D-Geometrie des zu bearbei-
tenden Werkstucks wie fur einen
unter ISO-Code arbeitenden Dreh-
automaten bestimmt. Die Werk-
zeuge werden innerhalb jeder
Werkzeuggruppe so angeordnet,
wie wenn der Benutzer vor der
Maschine stinde. Dadurch ist eine
sehr genaue Programmerstellung
moaglich. Eine mit «Projekt» be-
zeichnete Ablaufsteuerung gestat-
tet die Bestimmung jener Ablaufe,
die mit Hilfe von Synchronisationen
auf der Haupt- oder der Gegen-
spindel simultan ausgefuhrt wer-
den, wobei das System automa-
tisch  «Synchronisationen» oder
«Bewegungszwange» vorschlagt.

Die reale 3D-Simulation gestattet
die Darstellung der Bearbeitungen
geman der genauen Kinematik der
Maschinen. Eine automatische
Kollisionserkennung meldet Prob-
leme vor dem Einrichten auf der
Maschine.

Nach der Fertigstellung des
Projekts erzeugt SylvieXpert die
Textdatei «TTFt» (TORNOS Text
Format) die in TB-DECO Ubernom-

%W

wiltn

= kel | R 8 N ILIL
=i

.|

¥ w Gant-Diagramm mit Bearbeitungs-

/ Ablauf-Synchronisation im SylvieXpert

men wird und die fur die DECO be-
stimmte PNC-Datei ausarbeitet.

Schnittparameter-Datenbank

Die Version 2 der Software umfaBit
unter anderem die Integration ei-
ner Datenbank, die die automati-
sche Bestimmung der Schnittpara-
meter gestattet. Diese Entwicklung
wird vom Ausschuss fur Tech-
nologie und Innovation im Rahmen
einer Zusammenarbeit mit den
jurassischen Ingenieurschulen mit
finanziert. Das System schlagt
Schnittgeschwindigkeits- und Vor-
schubwerte sowie Bearbeitungs-
strategien (z.B. Bohren mit oder
ohne Spaneentleerung) in Abhan-
gigkeit des zu bearbeitenden

SylvieXper

Fichier
TTFt

Sie finden das SylvieXper-Bearbeitungs-Projekt in Ihrem
TB-DECO-Programm wieder

Materials, der gewlnschten Ober-
flachengute, des Werkzeugs usw.
vor. Zudem Ubernimmt das System
Jjedes Mal die tatsachlich verwende-
ten Werte und verfeinert dadurch
die Schnittparameter mit zuneh-
mender Erfahrung auf einer
bestimmten Maschine.

Einfach zu erlernen

Die Beschreibung von Bearbeit-
ungen auf 3D-Modellen mit
Verwaltung und Darstellung des
Materialabtrags ist an sich eine
naturliche und einfache Arbeits-
methode. Zudem wird jeder Typ
von Bearbeitungsschritten bzw.
von Fertigungs- und Werkzeug-
parametern in einer identischen
Dialogbox zusammen mit einer
Abbildung dargestellt, die eine
groBe Lernhilfe ist.

Weitere Informationen unter:
www.sylviexpert.ch
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